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Dans certains cas de malaise on de mala- 
die il est utile de provoqner, par le soulfc- 
vement de la peau, une irritation locale. 
Cefle-ci est courammem} obtenue par I'uti- 
5 lisation de ventouses constituees par de 
petits recipients en verre dans lesqtiels 
on rarefie Pair au moyen de la chaleur. 
Celle-ci est generalemeht fournie par In- 
flammation d J un tampon de coton preala- 

io blement imbibe d'alcool qui determine 
les effets bien connus de dilatation et de 
contraction de Pair recherche. Mais d'une 
part, le fait d'utiliser du feu k meme la 
peau provoque toujpurs chez le patient une 

i5 apprehension de brulure et, d'autre part, 
ces operations necessitent dans leur execu- 
tion une dexterite qui n'est pas toujours 
trouv^e chez Pop6rateur. 

Pour 6viter k la fois fes craintes de bru- 

ao lures et les inconvenients des operations 
ma! conduites on a pense k rarefier Pair 
k Pinterieur du recipient en verre par-Puti- 
lisation de la pompe qui est k la portee de 
• tout le monde. C'est ainsi que les ventbu- 

a 5 ses k fonctionnement m£canique sont 
connues. Mais celles-ci pr&entent dans leurs 
conditions constructives actuelles certaines 
difficulty d'etablissement par le fait qa'elles 
utilisent du metal alors que celui-ci, par 

3o suite de la guerre, est devenu presque in- 
trouvable, et qu'elles necessitent egale- 
ment une verrerie d'une conception un peu 
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speciale pour pouvoir la raocorder, d'une 
maniere etanche^ a la partie metallique 
receyant la pompe. 35 

Tons ces oleas sont maintenant suppri- 
mes par la ventouse egalement k fonction 
mecanique faisant Pobjet de la presente 
invention. 

Cette ventouse se differencie des ventou- 4o 
ses similaires par la suppression totale de 
toute partie metallique et par Putilisation, 
consideree ici comme nouvelle dans ces 
appareils, d'un clapet en caoutchouc dit 
caoutchouc a mousse ». Cette particularite 45 
caracterise cette ventouse. 

C'est done bien sur Putilisation d'un cla- 
pet que se justifie la protection de Inven- 
tion qui est representee sur les dessins 
annexes donnes en exemple d'execution 5o 
dans une forme non limitative et permet- 
tant egalement d'en suivre le fonctionne- 
ment. 

. D'aprSs ces dessins : 

La fig. 1 montre la ventouse k clapet 55 
vue en elevation et en coupe longitudinale 
suivant la ligne I-I de la fig. 2 (dans sa posi- 
tion de repos) ; 

La fig. 2 montre cette meme ventouse 
vue en plan ; 5 0 

La fig. 3 montre seulement la partie 
superieure de la ventouse suivant les 
memes conditions d'fflustration de la fig. 1 
mais raccordee sur une pompe, montree en 
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*raits pointilles, et dans sa position d'aspi- 
r ation de Tair. 

La ventouse est toujours constitute par 
Tin recipient 1 en verre de forme et de di- 
5 mensions connues et appropriees k son 
usage, elle presente la particularity de pos- 
seder un col 2 de preference en forme de 
teton ; ce col est perce d'un orifice 3 dont 
le diamfetre est essentiellement tin peu 

t o plus grand que celui d'un clapet 4 en caou- 
tchouc « mousses. 

A Pinterieur de l'orifiee 3 sont convena- 
blement disposte et de dimensions recher- 
chees des nervures 5. Ces nervures par leurs 

i 5 formes particulieres, ont pour but de per- 
mettre d'abord au clapet 4, par une 16gere 
compression de sa masse essentiellement 
souple et 6Iastique, de penetrer -dans son 
logement 6 3 et ensuite d'empecher le cla- 

20 pet 4 de sortir du col 2. 

Par cette disposition on congoit tout de 
suite qu'au moment de l'usage il suffira 
de raccorder, comme il est montre sur la 
fig. 3, le col 2 par Tintermediaire d'un man- 
ia 5 chon 7 en caoutchouc ordinaire, tel un 
morceau de manche d'arrosage solidaire 
par le serrage d'un collier 8 d'une pompe 9 
de velocipede k cuir embouti 10 renverse 
et d'actionner le piston de cette pompe 

3o pour aspirer, par le soulevement autdma- 
tique du clapet 4 Pair contenu dans le reci- 
pient 1. Get air passant par Porifice 11 et 
Pespace annulaire 12, voir tgalement la 
fig. 2, cet espace est cr6e du fait que le dia- 

35 mfetre de Porifice 3 est plus grand que celui 
du clapet 4. 

S'il faut donner plusieurs coups de 
piston pour rarefier davantage Pair contenu 
dans le recipient 1 on congoit egalement 

4o que d£s que le piston de la pompe redes- 
cendra le clapet 4 sera immediatement 
refoule sur Porifice 11, position montree 
sur la fig. 1, qu'il obturera hennetiquement 
et que Pair, pr^cedemment aspire et contenu 

45 dans le corps de la pompe 9 s'tchappe 
& Pexterieur par la periphdrie souple du 
cuir 10 travaillant en sens contraire que 
celui provoquant Paspiration de Pair. 
La conception de cette ventouse qui ne 

5o nicessite pour sa construction aucune 
partie metallique et aucune difficulty de 



moulage en verrerie constitue un progr&s 
tres appreciable dans la confection de ces 
objets, et dans leur entretien. En effet 
il suffira pour nettoyer ou changer le clapet 5 5 
4 de pousser celui-ci, par Pinterieur du 
recipient 1, dans Porifice 3 pour provoquer 
la compression de sa masse et assurer son 
passage sur les nervures 5. 

Ce progres est encore justifie par la possi- 6o 
bflite de continuer Pusage des ventouses 
sans utilisation de chaleur dans un moment 
ou il est presque impossible de se procurer 
du coton et de Palcool, alors que Pusage de 
la bicyclette, et par voie de consequence de 65 
la pompe s'est gen&ralisee dans presque 
toutes les families . 

Cependant, les formes, les dimensions, les 
dispositions ainsi que la matiere utilisee 
pour Petablissement de cette ventouse 70 
pourront varier sans changer pour cela la 
conception generate de Pinvention qui vient 
d'etre decrite. 
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Ventouse chirurgicale a fonctionnement 
mecanique caract&isee essentiellement par : 
1 0 L'introduction dans le col de la ven- 
touse d'un olapet en matiere souple comme 
par exemple du caoutohouc dit caoutchouc 80 
« mousse » ; 

2° D'une ventouse dont 1c col comporte 
un orifice, presentant la particularity d'avoir 
des nervures judioieusement disposees pour 
faciliter, d'une part-, Pentree d'un clapet 85 
souple mentionne au paragraphe ci-dessus, 
et, d'autre part, d'6viter sa sortie intempes- 
tive du col de la ventouse ; 

3° Une chambre terminant Porifice du 
col d'une ventouse mentionn^e au 2 6 jjara- 90 
graphe, cette chambre formant un sifcge au 
clapet mentionne au l er paragraphe ; 
- 4° La combinaison et la cooperation des 
dispositifs et organes mentionnes ci-dessus 
et decrits pour obtenir essentiellement une 95 
ventouse a clapet a. fonctionnement entfe- 
rement mecanique par Putilisation d'une 
pompe de v61ocip£de. 

Geohges BEIRNAERT. 
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